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Complexes de fibres minerales et de matures thermoplastiqaes utflisables notamment 
comme sons-couches pour revetements destines a assurer one isolation acoustique. 

Society dite : COMPAGNIE DE SAINT-GOBAIN residant en France (Hauts-de-Seine). 

Demande le 8 aout 1967, a 14* 41 m , a Paris. 
D6Iivr6 par arrete du 12 aout 1968. 
(Bulletin officiel de la Propriiti industrieUe, n° 38 du 20 septembre 1968.) 

(Brevet dHnvention dont la dQivrance a ete ajounUe en execution de Particle II, § 7, 
de la loi du 5 juillet 1844 modifiee par la loi du 7 avril 1902.) 

La presente invention a pour objet des pro- 
duils complexes formes de fibres minerales, 
notamment de fibres de verre, et de matieres 
thennopl astiques , qui sont en particulier destinees 
a etre utilisees comme sous-couches de revete- 
mentB assurant une isolation acoustique. Ces reve- 
tements peuvent notamment etre utilises pour 
assurer Finsonorisation de sols ou de murs. 

Conformement a rinvention, ces produfts sont 
constitues de fibres minerales, notamment de 
fibres de verre, dont la longueur est au moins de 
l 1 ordre du decimetre et le diametre moyen est 
compris entre environ 10 et 40 p,, ces fibres etant 
enchevetrees dans des plans paralleles pour cons- 
tituer un feutre et etant liees entre cDes par un 
ou plusieurs elastomeres constitues par des latex 
naturels ou artificials auxquels sont associes un 
ou plusieurs adjuvants assurant un pontage chi- 
mique entre le verre et les elastomeres et/ou la 
coagulation des elastomeres, le pourcentage en 
poids du liant etant compris entre environ 20 
et 50 % par rapport au poids total du produit, 



Avantageusement, le grammage du feutre de 
— bres peut etre oomnria entra 15n er/m2 *»» 
300 g/m 2 , 



La demanderesse a constate que de tels pro- 
duits utilises comme sous-couches de revetements 
permettaient d'aecroitre dans nn<» grande mesure 
Insolation acoustique desdhs revetements. Elle 
a constate* egalement que ces produits conser- 
vaient lours proprietes d'isolation acoustique 
malgre les solli citations mecaniques importantes 
(efforts de cisaillement, compressions resultant de 
defauts de planeite de la surface a revetir, etc.) 
qui sont normalement imposees aux revetements. 
De plus ces produits de par la nature minerale 
de leur armature sont imputrescibles, stables 
dans leurs dimensions et difficilemcnt inflam- 
mables. 

Les sous-couches constitutes par les produits 
suivant 1 'invention peuvent etre assocdees a. des 
revetements muraux ou de sol souples ou encore 
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a des revetements muraux on de sol rigides. 

L Sous-couches pour revetements muraux ou 
de sol souples. — Le ou les elastomeres sous 
forme cT emulsions aqueuses u tilises pour consti- 
tuer le' liant, avec leurs agents specifiques de 
reticulation, sont du latex naturel ou des latex 
synthetiques plus particulierement d'un des 
groupes : porychloroprene, butadiene styrene car- 
Boxyle et acrylonitrile butadiene. 

^ Les adjuvants assurant une repartition homo- 
gene des elastomeres dans la masse fibreuse au 
cours de l'elaboration de sous-couches destinees 
a des revetements souples peuvent etre les sui- 
vants : 

1° Type oonduisant a un pontage cbimlque 
entre les elastomeres et le verre : 

a. Mercapto-silane, deja connu en soi pour une 
liaison caoutchouc-verre textile ; 

b. Resine resorcinol formol avec epaississant 
acrylique. 

2° Type oonduisant a un blocage physique de 
l'elastomere avant et pendant le depart de l'eau 
au cours de la phase de sechage : 

a. Epaississant cellulosique dont la viscosite 
augmente rres rapidement avec la temperature, 
par exemple methyl cellulose ; 

b. Dans le cas particulier des latex de neo- 
prene, tbermo-coagulant par acidification de 
1'encoUage, par exemple : sels d 'ammonium , 
notamment nitrate, sulfate, chlorure d'ammo- 
nium. 

Le pourcentage du ou des elastomeres avec 
adjuvants est compris entre 20 et 40 % en 
poids par rapport au poids total de la sous- 
couche dans le cas de revetements muraux. II est 
compris entre 35 et 50 % dans le cas de reve- 
tements de sol. 

Les revetements muraux peuvent etre consti- 
tues par exemple par du tissu, du papier, etc. 
Les revetements de sol peuvent etre constitues 
par des matieres telles que par exemple : chlo- 
rure de polyvinyle, linoxyne, tapis-moquette, 
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moquette, etc. 

La fixation de la sous-con cite an revetement 
pent etre obtenne par formation directe snr le 
revetement on par 1 *in terme diaire d'une colle, par 
exemple a base de resine synthetiqae - dispersee 
dans l'eau on dissonte dans un solvant. 

II. Sous-couche pour revetentents muraux ou 
de sol rigides. — L 'elastomer©, avec son agent 
specifique de reticulation, est constitue par une 
emulsion aqueuse de latex synthetiqae du groupe 
butadiene styrene carhoxyle. 

L 'adjuvant, qui assure une repartition homo- 
gene de l'elastomere dans le prxmitif fibreux par' 
bio cage physique de l'elastomere avant et pendant 
le depart de l'eau au cours de la phase de sechage, 
est constitue par un epaississant cellulosique, par 
exemple methyl cellulose, dont la viscosite aug- 
mente tres rapidement avec la temperature. 

Le pourcentage de l'elastomere est compris 
entre 20 et 40 % en poids par rapport au poids 
total de la sous-coucbe dans le cas de revetements 
muraux et entre 35 et 50 % dans le cas de reve- 
tements de sol. 

II peut etre avantageux de soumettre la surface 
de la sons-couche a un traitement qui consiste 
a deposer snr la face de la sons-couche venant 
en contact, avec le revetement, une conche mince, 
telle qu'un film de chlorure de polyvinyle, cou- 
che de resine styrene butadiene riche en styrene, 
dispersion aqueuse de polystyrene, tarlatane de 
verre, etc., qui permet de mieux repartir les 
charges localisees transmises par le revetement 
rigide et par suite de reduire les deformations 
permanentes de la semelle. 

Les revetements muraux peuvent etre consti- 
rues par exemple par des plaques da liois, de 
metaux, de complexes verre-resine, etc. 

Les revetements de sol peuvent eux-memes etre 
consti tues par des elements de parquets cons- 
titues par des lamelles de bois, des plaques de 
chlorure de polyvinyle charge et gelifie, etc. 

La fixation de la sons-couche . au revetement 
peut etre realisee au moyen d'une colle consti- 
tuee par un film a base de resine synthe'tique 
dispersee dans l'eau ou dissoute dans un solvant, 
par exemple de l'acetate de polyvinyle- en dis- 
persion aqueuse. 

Dans touB les cas, qu'il s'agisse de sous-couches 
pour revetements souples ou rigides, le precede 
de fabrication de la sous-couche peut avantageu- 
sement etre le suivant : 

On realise un melange homogene du ou des 
elastomeres avec leurs adjuvants specifiques. On 
sature le primitif fibreux avec ce melange par 
tout procede approprie, tel que ': trempe, dever- 
soir, pulverisation, et on essore le primitif ainsi 
sature d'elastomere par un procede tel que : 
aspiration, compression, gxavit6. On seche le 
primitif essore puis on procede a la reticulation 
du ou des elastomeres a leur temperature speci- 
fique de reticulation. 



La presence du ou des adjuvants, dans le on 
les elastomeres permet d'eviter le phenomene 
habituellement constate avec ce type de liant, a 
savoir une migration du Knnt sur les deux faces 
du feutre en cours de sechage, cette migration 
en train ant 1'heterogeneite du produit final. Pour 
favoriser Paction des adjuvants, il est particulie- 
rement avantageux de conxmencer le sechage par 
une raise en temperature rapide des couches 
internes du feutre, par exemple au moyen d'un 
chauffage par rayonnement infra-rouge. La fin 
du sechage et la reticulation peuvent etre realises 
par tout moyen approprie tel que rayonnement 
infra-rouge, circulation d'air chaud, etc. 

La figure. 1 des dessins .annexes montre sche- 
matiquement et a titre d 'exemple un app areiH age 
pour la formation de sous-couches suivant 
rinvention. 

Les fibres longues 1 provenant d'un dispositif 
de production approprie 2 tomhent en couches 
successives sur un tapis transporteur 3 a mailles 
passant sur un caisson 4 ouvert a sa partie 
superieure et qui est this sous depression. Les 
fibres s'enchevetrent dans des plans paralleles 
pour constituer un feutre 5. Ce feutre est ensuite 
amene pax un. tapis transporteur 6 a mailles au 
poste d'en collage. Celui-ci comprend un. bac 7, 
ou est prepare le melange homogene du ou des 
elastomeres avec leurs adjuvants, et un distri- 
buteur 8 d'ou. le melange s'ecoule pour impre- 
gner le feutre. Le feutre impregne de liant passe 
ensuite sur un tapis transporteur 9 a mailles 
pour etre amene au poste d'essorage qui com- 
prend un cylindre presseur 10 et un caisson 11 
qui est dispose a l'aplomb et sous le tapis 9 et 
qui est en communication avec une pompe 12. 
Le feutre essore est amene par un tapis transpor- 
teur 13 sous une rampe de sechage 14 a rayon- 
nement infra-rouge puis dans une enc ein te 15 
ou s'effectue la reticulation du ou des elasto- 
meres. La sous-couche ainsi realisee est finale- 
men t conditionnee en 16. 

On donne ci-apres deux exemples de sous- 
couches suivant 1 'invention, le premier etant 
relatif a une sous-couche pour revetement de 
sol souple et le second a une sous-couche pour 
revetement de sol rigide. 

Exemple I. — La sous-couche est obtenne a 
partir de fibres de verre de longueur de quelques 
decimetres, de di am etre moyen 16 u, fabriquees 
par un procede d'etirage par fluide. Le feutre 
obtenu a un gram mage de 220 g/m 3 et son 
epaisseur est de 18/10 mm. 

Les fibres de ce feutre sont liees au moyen d'un 
liant dont la composition est la suivante : 

• % 

Emulsion de 'latex polychloroprene . . . . 7,63 

Epaississant cellulosique 0,17 

Agent de thermocoagulation 

(sulfate d'ammonium) 0,20 

Eau 92 
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Le pourcentage en poids de ce liant par rap- 
port au poids total de la sous-couche est de 45 %. 
Les 

caracteristiques mecaniques de la sous- 
con che sont les suivantes : 

Resistance a la traction : 10 kg/cm de largeur • 

Resistance au cisaiQement : 2 kg/cm 3 . 

La sous-couche est associee a un revetement 
de sol constitue par du chlarure de polyvinyle 
plastiHe* et charge. L'epaisseur de ce revetement 
est de 15/10 mm. 

La courbe de la figure 2 est relative a I'ame- 
lioration d'isolement contre les bruits de chocs 
en fonction de la frequence sonore exprhnee en 
Hz pour le complexe ci-dessus dispose sur up 
plancher de beton plain, arme, d'une epaisseur 
de 14 cm. 

H est rappele que les differences de niveaux 
sonores en decibels portees en ordonnees sont 
exprimecs par la relation : 

ALrrL,— U 

dans laquelle Lj = niveau sonore recueilli quand 
la machine produisant les chocs se trouve sous 
le plancher nu (sans revetement) ; 

Li — niveau sonore recueilli quand Iadite 
machine se trouve sur le revetement du plancher. 

L 'in dice d'amelioration acoustique d'un tel 
complexe (revetement plus sous-couche) suivant 
la reglementation du Centre Scientifique et 
Technique du Batunent (CSTB) est a = 26 dB. 

Exemple II. — Le feutre de fibres de verre 
a les memes caracteristiques que celui de rexem- 
ple I. 

Les fibres de ce feutre sont liees au moyen 
d'un liant dent la composition est la suivante : 

% 

Emulsion de latex de styrene butadiene 

carboxyle 7 f 7 

Epaississant thermo-geuliant 0,3 

Eau 92 

Le pourcentage en poids de ce liant par rap- 
port au poids total de la sous-couche est de 
40 %. 

Les caracteristiques mecaniques de la sous- 
couche sont les suivantes : 

Resistance a la traction : 16 kg/cm de largeur ; 

Resistance au cisaillement : 3 kg/cm 2 . 

Cette sous-couche est associee a un revetement 
de sol constitue par des lamelles de hois de dimen- 
sions 12,5 cm X 2,5 cm et d 'epaisseur 8mm. 
Le collage des lamelles de parquet sur la sous- 
couche est assure par 200 g/m 2 d'une emulsion 
aqueuse d'acetate de polyvinyle. 

La courbe de la figure 3 est relative a Tame- 
lioration d'isolation contre les bruits de chocs 
en fonction de la frequence sonore exprimee en 
hertz pour le complexe ci-dessus, lamelles de 
parquet — sous-couche, colle sur un plancher de 
beton plein, arme, d'une epaisseur de 14 cm. 

LHndice d'amelioration (CSTB) est a = 26 dB. 

Bicn que dans les examples qui precedent on 
ait envisage l'application des complexes suivant 
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l'invention comme sous-couches pour des reve- 
tements de construction muraux on de sol, il doit 
etre bien entendu que ces complexes peuvent 
etre utilises soft directement suit en association 
avec des revetements pour constituer des isolants 
thermiques. C'est ainsi que ces complexes peu- 
vent etre realises par exemple pour l'isolation 
thennique de veTiicules ou de parties de vehicules. 



L'invention a pour objet : 

1° A txtre de produits industriels nouveaux : 

c Des produits destines a Tisolation acoustique 
qui sont constitues de fibres minerales, notam- 
ment de fibres de verre, dont la longueur est au 
moins de Pordre du decimetre et le diametre 
moyen est compris entre environ 10 et 40 \i 
ces fibres etant encheve trees dans des plans paral- 
lels pour constituer un feutre et etant liees entre 
elles par un ou plusieurs elastomeres constitues 
par des latex naturals ou artificiels a ux quels 
sont mcoipores un ou plusieurs adjuvants assu- 
rant le pontage chimique entre le verre et les 
elastomeres et/ou la coagulation des elastomeres, 
le pourcentage en poids de liant etant compris 
entre 20 et 50 % du poids total du produit ; 

6. Des produits suivant a dans les quels le 
gramma ge du feutre de fibres est compris entre 
150 g/m a et 300 g/m* ; 

c. Des sous-couches formees de produits sui- 
vant a et associees a des revetements muraux ou 
de sols souples ou rigides ; 

d. Des produits suivant a dans les quels les 
fibres sont liees au moyen d'un ou plusieurs 
elastomeres, latex nature! ou latex d'un des gron- 
pes polychloroprene, butadiene styrene carbo 
xyle, acrylonitrile butadiene, sous forme- d 'emul- 
sion aqueuse, le ou les adjuvants etant constitues 
par du mercapto silane ou de la resine resor- 
cinol formol avec epaississant acrylique assurant 
le pontage chimique entre les elastomeres et le 
verre, ou par un epaississant cellulosique, par 
exemple methyl cellulose, ou encore, dans le cas 
du latex de neoprene, par un agent de thermo- 
coagulation tel qu'un sel d 1 ammonium, notam- 
ment nitrate, sulfate, chlorure d 'ammonium. 

2° Un precede pour la realisation de produits 
destines a l'isolation acoustique qui consiste a 
partir d'un feutre de fibres minerales, notamment 
de fibres de verre, ay ant une longueur de Pordre 
au moins du decimetre et un diametre compris 
entre environ 10 et 40 p,, enchevetrees dans des 
plans paralleles, a impregner ce feutre d'une 
emulsion aqueuse d'un ou plusieurs elastomeres 
constitues de latex naturel ou aitificiel associes 
a un ou plusieurs adjuvants, a secher le feutre 
ainsi impregne puis a assurer la reticulation du 
ou des elastomeres a leur temperature specifique 
de reticulation. 

3° Un procede suivant 2°, dans lequel on fait 
debuter Toperation de sechage par une mise en 
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temperature rapide des coaches internes du feutre 
ponr eviter la migration da liant sur les faces 
da feutre an cours du aecnage. 

4° Un appazeillage poor la mise en ceuvre du 
precede suivant 1° qui comprend : un dispositif 
de production de fibres longues, un transporteur 
a tapis sur lequel se forme le feutre, un melan- 
geur du ou des elastomeres avec leurs adjuvants, 
un dispositif pour Impregnation du feutre au 



moyen du liant, un dispositif d'essorage, un 
appareil de sechage, par exemple a rayonnement 
infra-rouge, et one enceinte dans la quelle on 
assure la reticulation du liant. 

Societe dite : 
COMPAGNIE DE SAINT-GOB AIN 
Pur procuration : 
Abqtbncaud ame 
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